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bjet du méme

. Introduction /il ne faut pas négliger et qui far ¥o
La polymérisation est une étape trés importante qu'il -ne ¢ orte 4 étapes :
$oin que les étapes cliniques. Cette phase de laboratoire comp
résine
T

#  Préparation des modéles :rumn les retouches sur la
* Readaptation et finition des cires afin de limiter au maximum |

’ thermo Polymérisable
{ *  Polymérisation des prothéses
*  Finitions de la prothase
et Finition des maquettes

Il Préparation des modales
< qui constitue le

‘ad ie
Cette étape répond 4 I'élaboration du profil de F'extrados prothétique ou surfaces ",0' St
troisitme élément de stabilité avec je montage et I'équilibration. lls accroissent la reten tionnelle,
e aux bases prothétiques de point de vue fon

fournissent une résistance mécanique suffisant
elle a un réle esthétique par le soutien des tissus périphériques.

Ces finitions se déroulent comme suis:

> Contrdle des épaisseurs: de 12 2 mm uniforme sur toutes les parties de la prothése
> Festonnage gingiva!

»>  Sculpture de la fausse gencive

»  Finition : Parun passage bref & la flamme.

. La polymérisation :
1) Définition de la polymérisation -
La polymérisation Consiste a remplacer la cire de la maque&é‘pér une resine thermodurcissabie, tout
ochets leurs positions exactefs dans la résine.les méthodes les plus
€ pressée clas__&i'que (utilisant les résines thérmopolymérisables) et la

-
]

€ conservant aux dents et auxc

connues sont le méthode de résin

méthode des clés (utilisant les rés

Pour cela un matériel et matériau
@} Lesmatérioux

L Larésine |
Les résines utilisée en PPA sont des résines acryliques dont la formule chimique de base est le
N par addition dite également

polyméthylméthacrylate .la réaction de polymérisation est une réactio
polymérisation radicalaire, conduisant a partir de la répétition d’ unités de manomere
les polymeres (PMIMA)

(méthylméthacrylate MMA) a la formation de macromolécules :

Selon la nature de l'initiateur de cette réaction, on distingue :
" Les résines thermopolymérisables : Ia polymérisation est induite par la chaleur (dans un bain

thermostaté classique ou un four 3 micro ondes) seront mis en ceuvre classiguement {mise en

ines autopolymérisables).
X est nécessaire : - - -

moufle, bourrage et cycle de polymérisation adaptés au cas).
v Les résines chémopolvmérisables ou autopolymérisables : dont la polymérisation est induite par

un agent chimique & froid. Sont préconisées pour les petites édentations ,leur mise en ceuvre
plus aisée que celle des résines thermo .cependant malgré les améliorations apportées aux
résines chémopolymérisable ; les résines thermo restent d’actualité et préférable par leur

meilleur résistance ,leur stabilité de teinte. ke
v Les résines photopolymérisables : dont la polymérisation est induite par des photo initiate



mélangé avec du l'eau i se
rmalement variant de 7412 mn, ce&ci

Le Plitre est un
réS!-ne acrylique

B g
iy a::::':::::’:"le'd’a'bsorber le monomere liquide, de modifier les proportions de la
‘ 5?"3" Physiquement ey chirr' erisation et de compromettre le résultat final. Il est donc important .
dou Putilisation des isalants, quement le platre de la résine acrylique qui sera mise en contact avec lui,
b} Le Matérier

e Q Le moufle
Moufle est y . )
ne sorte de boite elliptique en bronze qui est constituée de plusieurs parties:

4+ D'un i
e
4+ Une partie de base dans laquelle le modeéle et sa magquette sont placés.
co - ; o
# ntre-partie dans laquelle les dents artificielles vont se loger. elle est percée d'un trou a
ravers lequel le moufie et remplie de platre.
4+ Un couvercle.

4+ Un systéme de guidage.
4+ unsysteme de fixation qui peut-tre constitue par 2 clavettes ou 1 Bride.

2) Les étapes de polymérisation
a} la Afise en moufie
L Les impératifs auxquels deit obéir la mise en moufle
Elie doit se faire dans un moufle de longueur ou de largeur en relation avec le volume du modele et

de sa maquette.
Assurant une épaisseur du platre excédent 1cm.

Permettre la récupération du modale
Assure la séparation des différentes parties du moufle

L ]

.

.
¢  Prévoiret compenser_toutes les extensions de la résine au cours de la polymérisation.

© Supprimer tous risque de surépaisseur, de distorsion et de porosité (présence de nombreux trous

minuscules) de la résine

[ Réalisation pratigue : 4
» Aprés nettoyage des dents artificielles, finition de la cire, le modele est essayé dans la partie du

moufie de telle fagon que les parois de ce dernier soient situées a 1cm au moins des faces

vestibulaires des dents artificielles. |
| » Vernir le socle du modéle dans sa totalité afin d'assurer une récupération facile du modele apres
| . §

\

polymérisation de la résine.
» Vernir la partie du moufie puis fa garnir avec du platre de consistance fiuide jusqu'au bord

supérieur. |
» Placer le modéle avec sa maquette de montage en cire de telle sorte gue le bloc incisive avec le

rebord alvéolaire soit placé verticalement.
» Les dents en platre doivent étre recouvertes de platre avant la prise du platre.

> Eliminer toute trace de plétre au niveau du bord de la partie du moufle et de la maquette en cire

» Placer ensuite la contre partie en contact avec la partie.
» Placer le moufle sur une vibreuse électrique et combler la contre partie jusqu'au niveau de

l'ouverture de remplissage (avec du plétre de consistance mou) .



jent contenant de leau

&) Eﬁlm:)ﬂaﬁmgé 4
flie est éliminée et les

Aprés une heure de cristallisation de platre, le moufle est place dans un récip !
" N , m
bouillante, les 2 parties seront séparées aprés 15 minutes d’immersion, La cire ra
2 parties seront ébouillantées jusqu‘a disparition totale de la cire.
Aprés €bouillantage, le moufie est retire et placé sur la paillasse.
selon les

‘ ¢} Préparation et bourrage de la résine: rre
v ; . ipl : ¢
La résine acrylique préparée par mélange de poudre et liquide dans un réciplent env e
> s

B Proportions et les conditions indiquées par le fabriquant qui doit étre bourrée a J'état pla
Cette réaction de résine va se dérouler en 5 étapes :
Seédimentation du polymére dans le monomére - le mélange présente un aspect sableux

o
i n
Phase liquide de dissolution : le monomére diffuse dans le polymere ; le mélange présente U

la]
aspect mousseux

c:- Phase chimique d‘attaque (ou collonte): la masse devient collante, il se forme de fils si on
I"étire)

o Phase plastique : Les particules de poudre sont toutes dissoutes. La masse devient plastique,
ne colle pas au pot, ni aux mains. C’'est la phase d’utilisation, la consistance est idéale pour le

bourrage
@ Phase élastique(ou évaporation) ; le monomare finit par disparaitre par pénétration dans le

y polymére. L? mélange devient élastique et poreux ; il ne peut plus étre moulé. _
Lorsque la résine atteint la phase plastique, une quantité est appliquée sur les selles par pression
digitale et une autre quantité sur les dents

¥ Le moufie est fermé puis mis sous pression, augmentant progressivernent, jusqu'a réduction
maximale des excés de résine et fermeture complete du moufle. Ce protocole permet de réduire les

risques ultérieurs de surélévation de dimension verticale
¥~ Le moufle est mis sous presse hydraulique. la pression doit &tre longue, progressive et coritrdlée

d} Cuisson et polymérisation de la résine :
On immerge le moufle dans I'eau et on le porte progressivement a I'ébullition.

]

¢  Enmoyenne, la cuisson se fait pendant 90mn a la température de 76°C puis 100°C pendant une
heure. : a ‘

® Le refroidissement doit étre long, I'idéal doit étre une nuit compléte,

e} démoufiage des prothéses:
4-  Doit se faire aprés refroidissement normale ou progressive, il ne faut jamais démaufler a chaud.

4 Apres ouverture du moufle, le platre est morcéle pour retirer le modate et la prothése sans fracture

V. Finition de la prothése |
A pour but de délivrer des prothéses polis, et finit et apte a étre insérer en bouche sans blesser le patient

Une pointe montée métallique ou en carborundum permet d'éliminer toutes les bavures
périphérigues de la résine acryligue et toutes les inclusions de plétre .

e Les collets sont dégagés du platre avec un instrument fin.
L Un premier polissage est entrepris avec au papier verre monte sur mandrin .

4 Un deuxiéme polissage avec des brosses de t_aille différentes et dfe’»ia ponce.
4 Le dernier polissage avec la poudre d'aluminium et une brosse speciale.

V. Conclusion T, S |
Les prothéses sont lavées soigneusement dans un détergent habituel. Les 02 prothese :;:\
O

 imergées dans un milieu humide, puis elles sont adressées au cabinet dentaire. ¢
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